TC.
MiLLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
UYUMCULUK TEKNOLOJiSi ALANI
DEGERLi VE YARI DEGERLi TAS iSLEMECILiGi DALI
(UstalikBeceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi:

Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No:

Sinav Suresi:En fazla 2 saat

Adayin Kayith Oldugu Merkez:

Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi: 01.08.2021 REV.01
Uygulama Sorusu Oval Siis Tagi Kesimi
A.ON HAZIRLIK Dege;fanr:"me Aldig:
(10 puan) Puan
iSG kurallarina uyar. 3
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlarini kullanir. 2
Kullanacagi ekipmanlarin kullanim talimatlarini agiklar. 3
Uretimde kullanilacak malzeme ve arac geregleri hazirlar. 2
B.UYGULAMA (80 Puan)
Verilen Urine uygun malzeme segimi yapar. 3
Tasi dilim igin dl¢ulu bir sekilde belirler. 5
Tasi keserken bigagdi uygun sekilde yerlestirir 5
Tas dilimlendikten sonra oval sekil tasin Ustiine silinmez kalemle cizilir. 3
Tasl gizerken bir tagtan en fazla verimi alacak sekilde cizer. 8
Tasin oval kesimini yapar 15
Tasin ovallesecek kismini silinmez kalemle gizer 3
Tas!i bir araca rokela ile sabitler (daha iyi calisma icin) 3
Tasin ovalligi (kaboson ylzeyi) i¢in zimpara iglemlerini yapar. 20
Yapilan tasin kagit zimpara iglemlerini yapar. 6
Yapilan tasin cila islemlerini yapar. 6
Uriindin temizligini yapar. 3
C. UYGULAMA SONRASI (10 Puan)
Arac,ekipman ve el aletlerinin bakimini ve temizligini yaparak teslim eder. 2
Uriiniin modele uygunlugunu kontrol eder. 2
Uriin icin gerekli bilgileri yazar ve paketler. 2
Fire ve ramati geri donisiim igin toplar. 1
Calisma ortaminda dogal kaynaklari ve malzemeleri tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. 1
Uygulama alaninin temizligini yapar. 1
isi verilen siire icinde tamamlar. 1
TOPLAM (100 Puan)
Notlar / Gorusler:
Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:

e Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug¢ Tutanagina yazilarak

ortalamasi alinir.

¢ Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler
tarafindan gerekli uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip

ettirilmeyecegine karar verir.

e B uygulama boliimiinde istenilen ozellikte uriin ¢ikmamasi durumunda C uygulama boéliimiinde degerlendirme

yapilmayacaktir.
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iSG EKIiPMANLARI

KiSiSEL KORUYUCU DONANIMLAR

(Aday tarafindan karsilanacaktir.)

is gozlugl

is eldiveni

is 6nligi

Plastik Cizme

Maske

MAKINA TECHIZAT LiSTESI

1.Tas dilim makinesi 8. Tas macunlari 15.Mandren 22. Tas gegsitleri
2.Yan zimpara diskler 9.Zimpara gesitleri (kagit) 16.Freze elmas uglari 23. Freze motoru
3.Duiz zimpara disk 10.Rokela 17.Kumpas 24, Celikpergel
4.Kaboson makinesi 11.Asetatli kalem 18.Piyasemen 25. Tas cifti
5.Kaboson diski 12. Yapistiric 19. Temizleme firgalari
6.Tas cila makinesi 13.0rs, Tokmak, Cekic 20. Yikama makinesi
7.Tas cila firgasi 14. Zimpara gesitleri (toz) 21. Celik cetvel

SINAV SARF MALZEME LIiSTESI (1 KiSi iCiN) ADET
1.Sus Tasi 1 Adet
2.Elmas Freze Uglari Cesitleri
3. Asetatli Kalem 1 Adet
4. Rokela (tas sabitleme araci) 1 Adet
5. Yapistiric 1 Adet
6.ZiImpara Cesitleri Cesitleri

e Sarf malzemeleri miktari bir aday icin belirlenmistir.
e  Sarf malzemeler aday tarafindan temin edilecektir.




